建设项目环境影响评价公众意见表
(社会公民)
填表日期  2022年   月   日
	项目名称
	云南天安化工有限公司10万吨/年电池级磷酸二氢铵项目

	一、本页为公众意见

	与本项目环境影响和环境保护措施有关的建议和意见（注：根据《环境影响评价公众参与办法》规定，涉及征地拆迁、财产、就业等与项目环评无关的意见或者诉求不属于项目环评公参内容）
	



























（填写该项内容时请勿涉及国家秘密、商业秘密、个人隐私等内容，若本页不够可另附页）

	二、本页为公众信息

	（一）公众为公民的请填写以下信息

	姓   名
	

	身份证号
	

	有效联系方式
（电话号码或邮箱）
	

	经常居住地址
	

	是否同意公开个人信息
（填同意或不同意）
	

	三、本页为项目信息

	（一）项目基本信息
云南天安化工有限公司厂区位于昆明市西南方向47公里处的草铺工业园区内，中心地理坐标为东经：102°21′43.18″，北纬：24°56′36.45″，距安宁市区直线距离12公里，距昆明市西郊碧鸡关直线距离25公里。厂区占地约52.9公顷。公司生产厂区包括生产装置区及配套罐区和公辅设施等。
云南天安化工有限公司投资6621.34万元在云南天安化工有限公司厂区现有水溶性磷肥装置区域内建设“云南天安化工有限公司10万吨/年电池级磷酸二氢铵项目”。
项目主要建设生产装置区、成品储运区和辅助生产装置区，办公生活区依托原有工程。占地面积378m2，建筑面积1512m2，此次技改为在现有“10万吨/年设施农业用水溶性磷酸一铵技改项目”装置上进行，主要设施设备和装置依托现有，对部分建构筑物拆除后重建，并新增部分设备。项目建成后年生产电池级磷酸二氢铵10万吨。

	（二）项目采取的环保措施及效果
废水：浓缩冷却水池排水、地坪冲洗废水，进入装置区尾气系统系统补水；Ⅱ效冷凝水，经冷凝水收集池收集后，部分作为稀释浓缩液用水其余回用至配酸槽调酸；尾气洗涤系统排水进入洗涤排水槽收集内回用作为肥料级MAP装置调酸用水，不外排；供热蒸汽换热后产生的蒸汽冷凝水为清净水，返回进入厂区回用水系统回用；工作人员从公司现有员工中调配，不新增工作人员，不新增生活污水。
废气：喷雾干燥塔尾气经布袋除尘器、尾气洗涤系统和末端尾气洗涤塔处理后由排气筒DA012达标排放；流化床干燥尾气经布袋除尘器除尘后由排气筒DA012达标排放；包装尾气经布袋除尘器、尾气洗涤系统和末端尾气洗涤塔处理后由排气筒DA012达标排放。
噪声：项目噪声污染源主要有生产设备运行时产生的机械噪声和空气动力噪声。经过建筑隔声后，场界噪声可达《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类及4a类标准。
固废：布袋除尘器收尘量回收后混入产品及副产品外售；废活性炭属于危险废物。建设单位应将废活性炭按照相关要求统一收集，依托厂区现有危废暂存间暂存，定期委托资质单位处置；废机油属于危险废物。废矿物油按照相关要求进行收集暂存，依托厂区现有废机油暂存间，暂存后同厂区其他装置产生的废机油定期委托云南东升茂泰科技环保有限公司处置；员工从公司现有员工中调配，不新增工作人员，因此项目建设后全厂不新增生活垃圾。
地下水防治措施：采取清污分流、厂区分区防渗、对污废水进行渗漏检测及地下水污染监控。



建设项目环境影响评价公众意见表
（社会团体）
填表日期  2022年   月   日
	项目名称
	云南天安化工有限公司10万吨/年电池级磷酸二氢铵项目

	一、本页为公众意见

	与本项目环境影响和环境保护措施有关的建议和意见（注：根据《环境影响评价公众参与办法》规定，涉及征地拆迁、财产、就业等与项目环评无关的意见或者诉求不属于项目环评公参内容）
	

























（填写该项内容时请勿涉及国家秘密、商业秘密、个人隐私等内容，若本页不够可另附页）

	二、本页为公众信息

	（二）公众为法人或其他组织的请填写以下信息

	单位名称（盖章）
	

	工商注册号或统一社会信用代码
	

	有效联系方式
（电话号码或邮箱）
	

	地    址
	

	注：法人或其他组织信息原则上可以公开，若涉及不能公开的信息请在此栏中注明法律依据和不能公开的具体信息。

	三、本页为项目信息

	（一）项目基本信息
云南天安化工有限公司厂区位于昆明市西南方向47公里处的草铺工业园区内，中心地理坐标为东经：102°21′43.18″，北纬：24°56′36.45″，距安宁市区直线距离12公里，距昆明市西郊碧鸡关直线距离25公里。厂区占地约52.9公顷。公司生产厂区包括生产装置区及配套罐区和公辅设施等。
云南天安化工有限公司投资6621.34万元在云南天安化工有限公司厂区现有水溶性磷肥装置区域内建设“云南天安化工有限公司10万吨/年电池级磷酸二氢铵项目”。
项目主要建设生产装置区、成品储运区和辅助生产装置区，办公生活区依托原有工程。占地面积378m2，建筑面积1512m2，此次技改为在现有“10万吨/年设施农业用水溶性磷酸一铵技改项目”装置上进行，主要设施设备和装置依托现有，对部分建构筑物拆除后重建，并新增部分设备。

	（二）项目采取的环保措施及效果
废水：浓缩冷却水池排水、地坪冲洗废水，进入装置区尾气系统系统补水；Ⅱ效冷凝水，经冷凝水收集池收集后，部分作为稀释浓缩液用水其余回用至配酸槽调酸；尾气洗涤系统排水进入洗涤排水槽收集内回用作为肥料级MAP装置调酸用水，不外排；供热蒸汽换热后产生的蒸汽冷凝水为清净水，返回进入厂区回用水系统回用；工作人员从公司现有员工中调配，不新增工作人员，不新增生活污水。
废气：喷雾干燥塔尾气经布袋除尘器、尾气洗涤系统和末端尾气洗涤塔处理后由排气筒DA012达标排放；流化床干燥尾气经布袋除尘器除尘后由排气筒DA012达标排放；包装尾气经布袋除尘器、尾气洗涤系统和末端尾气洗涤塔处理后由排气筒DA012达标排放。
噪声：项目噪声污染源主要有生产设备运行时产生的机械噪声和空气动力噪声。经过建筑隔声后，场界噪声可达《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类及4a类标准。
[bookmark: _GoBack]固废：布袋除尘器收尘量回收后混入产品及副产品外售；废活性炭属于危险废物。建设单位应将废活性炭按照相关要求统一收集，依托厂区现有危废暂存间暂存，定期委托资质单位处置；废机油属于危险废物。废矿物油按照相关要求进行收集暂存，依托厂区现有废机油暂存间，暂存后同厂区其他装置产生的废机油定期委托云南东升茂泰科技环保有限公司处置；员工从公司现有员工中调配，不新增工作人员，因此项目建设后全厂不新增生活垃圾。
地下水防治措施：采取清污分流、厂区分区防渗、对污废水进行渗漏检测及地下水污染监控。



