建设项目环境影响评价公众意见表
(社会公民)
填表日期      年   月   日
	项目名称
	云南三环中化化肥有限公司100kta电池用磷酸二氢铵项目（重新报批）

	一、本页为公众意见

	与本项目环境影响和环境保护措施有关的建议和意见（注：根据《环境影响评价公众参与办法》规定，涉及征地拆迁、财产、就业等与项目环评无关的意见或者诉求不属于项目环评公参内容）
	



























（填写该项内容时请勿涉及国家秘密、商业秘密、个人隐私等内容，若本页不够可另附页）

	二、本页为公众信息

	（一）公众为公民的请填写以下信息

	姓   名
	

	身份证号
	

	有效联系方式
（电话号码或邮箱）
	

	经常居住地址
	

	是否同意公开个人信息
（填同意或不同意）
	

	三、本页为项目信息

	（一）项目基本信息
云南三环中化化肥有限公司位于昆明市西山区海口镇，是一家以生产、销售高浓度磷肥为主的大型磷肥企业。公司成立于2005年4月5日，由中国磷化工行业最有影响力企业中的云南云天化股份有限公司、中化化肥有限公司、云天化集团有限责任公司共同出资组建。
建设单位投资33779.46万元在云南三环中化化肥有限公司厂区原氟硅酸钠生产装置区域内建设“云南三环中化化肥有限公司100kta电池用磷酸二氢铵项目（重新报批）”。
本项目不新征用地，占地面积27427.36m2，建筑面积21428.97m2。项目采用溶剂萃取法湿法磷酸精制技术，经过磷酸预处理、磷酸精制、磷酸浓缩等过程获取工业级精制磷酸，并以精制磷酸、液氨为原料，以两步中和法，通过浓缩、结晶、过滤、干燥获得电池用磷酸二氢铵产品。最终产品为电池用磷酸二氢铵100kt/年、萃余磷酸118.87kt/年。项目主要建设磷酸预处理工段、磷酸精制工段、磷酸二氢铵生产厂房、干燥包装区、储运工程及其配套辅助、公用工程。

	（二）项目采取的环保措施及效果
废水：项目磷酸浓缩工段及翠余酸浓缩工段的酸性废水在循环水站处理后回用，回用不完的部分排入公司污水封闭循环系统循环使用，正常情况下无污水外排。事故废水和场地的初期雨水经收集后排入公司已建的污水处理站，经处理后用于公司的循环水站补水。
废气：预处理尾气首先进入一个高效文丘里洗涤器。经过洗涤除氟后再进入第一洗涤塔，在洗涤塔中被循环洗涤液进行洗涤；由第一洗涤塔出来的气体由反应尾气风机抽出，和来自过滤机的尾气一起送入第二洗涤塔，在第二洗涤塔内经过两级洗涤后经45m高的排气筒达标排放；净化工段产生的含氟废气经洗涤塔洗涤后，由31m高的排气筒DA008达标排放；浓缩脱重脱色工序尾气采用两级NaOH溶液喷淋洗涤吸收硫化氢尾气处理后由31.5m的排气筒DA009达标排放；中和反应工序尾气经水洗涤后经30.5m的排气筒DA007达标排放；干燥、筛分粉尘采用集气罩收集后，经布袋除尘器处理，由排气筒DA007达标排放；包装废气经集气罩收集后经布袋除尘器处理，尾气在车间内无组织排放。
噪声：项目噪声污染源主要有生产设备运行时产生的机械噪声和空气动力噪声。经过建筑隔声后，场界噪声可达《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准。
固废：
预处理产生渣酸：地下槽内澄清后返回原湿法磷酸装置萃取槽；脱重脱色过滤渣、中和反应板框压滤渣浆：与废碱液等混合后再浆后送至现湿法磷酸装置萃取槽对滤渣中的磷资源进行有效回收；除尘器收集粉尘、不合格晶体：去中和反应溶解槽回用；员工从公司现有员工中调配，不新增工作人员，因此项目建设后全厂不新增生活垃圾；废机油：依托厂区现有危废暂存间暂存，定期委托云南达济再生资源回收利用有限公司处置。
地下水防治措施：采取清污分流、厂区分区防渗、对污废水进行渗漏检测及地下水污染监控。



建设项目环境影响评价公众意见表
（社会团体）
填表日期       年   月   日
	项目名称
	云南三环中化化肥有限公司100kta电池用磷酸二氢铵项目（重新报批）

	一、本页为公众意见

	与本项目环境影响和环境保护措施有关的建议和意见（注：根据《环境影响评价公众参与办法》规定，涉及征地拆迁、财产、就业等与项目环评无关的意见或者诉求不属于项目环评公参内容）
	

























（填写该项内容时请勿涉及国家秘密、商业秘密、个人隐私等内容，若本页不够可另附页）

	二、本页为公众信息

	（二）公众为法人或其他组织的请填写以下信息

	单位名称（盖章）
	

	工商注册号或统一社会信用代码
	

	有效联系方式
（电话号码或邮箱）
	

	地    址
	

	注：法人或其他组织信息原则上可以公开，若涉及不能公开的信息请在此栏中注明法律依据和不能公开的具体信息。

	三、本页为项目信息

	（一）项目基本信息
云南三环中化化肥有限公司位于昆明市西山区海口镇，是一家以生产、销售高浓度磷肥为主的大型磷肥企业。公司成立于2005年4月5日，由中国磷化工行业最有影响力企业中的云南云天化股份有限公司、中化化肥有限公司、云天化集团有限责任公司共同出资组建。
建设单位投资33779.46万元在云南三环中化化肥有限公司厂区原氟硅酸钠生产装置区域内建设“云南三环中化化肥有限公司100kta电池用磷酸二氢铵项目（重新报批）”。
本项目不新征用地，占地面积27427.36m2，建筑面积21428.97m2。项目采用溶剂萃取法湿法磷酸精制技术，经过磷酸预处理、磷酸精制、磷酸浓缩等过程获取工业级精制磷酸，并以精制磷酸、液氨为原料，以两步中和法，通过浓缩、结晶、过滤、干燥获得电池用磷酸二氢铵产品。最终产品为电池用磷酸二氢铵100kt/年、萃余磷酸118.87kt/年。项目主要建设磷酸预处理工段、磷酸精制工段、磷酸二氢铵生产厂房、干燥包装区、储运工程及其配套辅助、公用工程。

	[bookmark: _GoBack]（二）项目采取的环保措施及效果
废水：项目磷酸浓缩工段及翠余酸浓缩工段的酸性废水在循环水站处理后回用，回用不完的部分排入公司污水封闭循环系统循环使用，正常情况下无污水外排。事故废水和场地的初期雨水经收集后排入公司已建的污水处理站，经处理后用于公司的循环水站补水。
废气：预处理尾气首先进入一个高效文丘里洗涤器。经过洗涤除氟后再进入第一洗涤塔，在洗涤塔中被循环洗涤液进行洗涤；由第一洗涤塔出来的气体由反应尾气风机抽出，和来自过滤机的尾气一起送入第二洗涤塔，在第二洗涤塔内经过两级洗涤后经45m高的排气筒达标排放；净化工段产生的含氟废气经洗涤塔洗涤后，由31m高的排气筒DA008达标排放；浓缩脱重脱色工序尾气采用两级NaOH溶液喷淋洗涤吸收硫化氢尾气处理后由31.5m的排气筒DA009达标排放；中和反应工序尾气经水洗涤后经30.5m的排气筒DA007达标排放；干燥、筛分粉尘采用集气罩收集后，经布袋除尘器处理，由排气筒DA007达标排放；包装废气经集气罩收集后经布袋除尘器处理，尾气在车间内无组织排放。
噪声：项目噪声污染源主要有生产设备运行时产生的机械噪声和空气动力噪声。经过建筑隔声后，场界噪声可达《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准。
固废：
预处理产生渣酸：地下槽内澄清后返回原湿法磷酸装置萃取槽；脱重脱色过滤渣、中和反应板框压滤渣浆：与废碱液等混合后再浆后送至现湿法磷酸装置萃取槽对滤渣中的磷资源进行有效回收；除尘器收集粉尘、不合格晶体：去中和反应溶解槽回用；员工从公司现有员工中调配，不新增工作人员，因此项目建设后全厂不新增生活垃圾；废机油：依托厂区现有危废暂存间暂存，定期委托云南达济再生资源回收利用有限公司处置。
地下水防治措施：采取清污分流、厂区分区防渗、对污废水进行渗漏检测及地下水污染监控。。



